KLINGER®soft-chem ist ein
expandiertes PTFE und bringt die
Dichtungstechnik auf ein neues
Leistungsniveau.

Nutzen Sie die folgenden Vorteile
dieses Dichtungswerkstoffes in Ihrer
Anwenadung:

W Hdchste Dichtheit

W Exzellente chemische Bestandigkeit
W Geringste Gas- und Fliissigkeits-
permeation

Verhinderung von Korrosion
Dampf- und Kondensatbestandig
Hohe Kompressibilitat
Hervorragender Ausgleich

von UnregelméBigkeiten der
Dichtleiste

Gute Druckstandfestigkeit
Uberpressen so gut wie unmdglich
Besonders leicht zu verarbeiten

Vorziigliche Korrosionsbestén-
digkeit mit guter Druckstandfestigkeit
und Dichtfahigkeit ergeben ein hoch-
wertiges Dichtungsmaterial fiir viele
Einsatzbereiche in Ihrer Anlage.

Eine Vielzahl Ihrer Dichtungsan-
forderungen kann sicher und wirt-
schaftlich mit diesem Material abge-
deckt werden, so dali es sich fiir Sie
lohnt, KLINGER®soft-chem als
Standardware lagerhaltig zu fiihren.

Die komplexe Beanspruchung
der Dichtung

Die Funktionalitét von Dichtverbind-
ungen héngt von einer Vielzahl von
Parametern ab. Viele Anwender von
statischen Dichtungen glauben, dal3
die Angaben max. Anwendungstem-
peratur oder max. Betriebsdruck
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Die richtige Wahl bei

Betriebsbedingungen bis 260°C und 200 bar
fiir wirtschaftlichen und flexiblen Einsatz.
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* Flachdichtungen nach DIN 2690 sind nur bis PN 40 und fir Dichtungsdicke 2 mm genormt.
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Eigenschaften bzw. Kennwerte von
Dichtungen oder Dichtwerkstoffen
sind.

Dies ist jedoch leider nicht
richtig:

Die maximale Einsatzghigkeit
von Dichtungen hinsichtlich Druck
und Temperatur definiert sich tiber
eine Vielzahl von EinfluBgrélen, wie
untenstehende Abbildung zeigt.
Demnach ist eine allgemein ver-
bindliche Angabe dieser Werte fiir

Dichtungen prinzipiell nicht méglich.

Warum hat Klinger trotzdem das
pT-Diagramm?

Auch das pT-Diagramm stellt aus
den genannten Griinden keine leizi-
lich verbindliche Angabe dar, son-
dern ermdglicht dem Anwender oder
Planer, der hdufig nur die Betriebs-
temperaturen und -driicke

DIN 2690/ DIN EN 1574-1 Form IBC bis PN 40~

%
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kennt, eine tiberschlédgige Ab-
Schétzung der Einsatzfahigkeit.
Insbesondere zusétzliche Be-
anspruchungen durch starken Last-
wechsel kdnnen die Einsatzmdg-
lichkeiten deutlich beeinflussen.

Die Entscheidungsfelder

@ In diesem Entscheidungsfeld
ist eine anwendungstechnische
Uberpriifung in der Regel nicht erfor-
derlich.

@) In diesem Entscheidungsfeld
empfehlen wir eine anwendungs-
technische Uberpriifung.

3 In diesem ,offenen* Entscheid-
ungsfeld ist eine anwendungs-tech-
nische Uberpriifung grund-sétzlich
erforderlich.

Uberpriifen Sie immer die Medien-
bestandigkeit des Dichtungsmateri-
als fiir jeden geplanten Einsatzfall.
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& ngv“\ & | Typische Werte
\é‘,o @é" S e Kompressibilitat ASTM F36 J % 50-60
- ¢ ¢ Riickfederung ASTM F36 J min. % 13-17
‘«g\\%“\ &@ S Druckstandfestigkeit DIN 52913 30 MPa, 16 h/150°C MPa 15
ej"° oj’% é‘,é' Standfestigkeit nach Klinger Dickenabnahme bei 23 °C % 35
s,e" (ﬂgy‘" @9 25 MPa Dickenabnahme bei 150°C % 30
i o & Dichtheit nach DIN 28090 mg/sxm 0,01
8 & S & & Chemische Bestandigkeit pH 0-14
& & & | Dionte glm® 09

3 & R ASME-Code Dichtungsfaktoren

Basisleckrate 0,1 mg/sxm  MPa y 5
Standfestigkeit nach Klinger MP1 m 2

Mit dieser von Klinger entwickelten
Testmethode kann das Druckstana-
verhalten einer Dichtung im kalten
und warmen Zustand beurteilt werden.
Im Gegensatz zu der Methode
nach DIN 52913 und BS 7531 wird

hier die Fldchenpressung wéhrend

der gesamten Versuchsdauer konstant

gehalten. Hierdurch ist die Dichtung

wesentlich harteren Bedingungen

ausgesetzt.

Gemessen wird die durch kon-
stante Pressung verursachte Dicken-
abnahme bei Raumtemperatur von
23°C. Das beschreibt die Situation
beim Einbad.

AnschlieBend erfolgt Erwdrmung
auf 300°C und die zusétzliche Dicken-
abnahme nach Erwdrmung wird ge-
messen.

Das beschreibt die Situation bei der
ersten Inbetriebnahme.

Wichtige Hinweise

Steigendes Umwelt- und Sicherheits-
bewupBtsein fiihrt zu immer héheren
Anforderungen an die Dichtheit von
Flanschverbindungen.Es wird daher
fiir die Anwender immer wichtiger,
die fiir den jeweiligen Einsatzfall am
besten geeignete Dichtung
auszuwéhlen und
richtig ein-
Zubauen

um sicherzustellen, dali die ge-
wiinschte Dichtheit erreicht wird.

In Abhdngigkeit der hohen An-
forderungen an die Dichtheit (z.5.
Dichtheitsklasse L ;) miissen mit
steigenden Innenariicken oft ent-
sprechend hohe Fldchenpressungen
auf die Dichtung aufgebracht werden.

Fiir solche Betriebsbedingungen
mul3 (berpriift werden, ob die vor-
gesehene Flanschverbindung auch
geeignet ist, diese Beanspruchungen
aufzunehmen, ohne mechanisch tber-
lastet zu werden.

Fiir Dichtungen, die im dis-
kontinuierlichen Betrieb von Wasser-
Dampf-Kreisldufen eingesetzt sind,
empfehlen wir als Faustregel eine
Minaestfldchenpressung im Betriebs-
zustand von ca. 30 MPa.

In solchen Féllen sollte die
Dichtungsdicke so diinn wie tech-
nisch mdglich und sinnvoll sein.

Von einer Mehrfachverwendung von
Dichtungen ist aus sicherheitstech-
nischen Griinden generell abzuraten.

(KKLINGER

EXPERT

die leistungsfihige Dichtungs-be-
rechnung mit Online-Hilfe auf
CD-ROM

Mabe der Standardplatten
GrdBen: 1500 mm x 1500 mm
Dicken: 1.5mm, 2,0 mm, 3,0 mm
andere Dicken auf Anfrage.
Toleranzen:

Dicke -10%/ +20%,

Lédnge = 50 mm, Breite + 50 mm

Funktion und Haltbarkeit
Die Funktion und Haltbarkeit von
KLINGER-Dichtungen héngt weit-
gehend von den Einbaubedingungen
ab, auf die wir als Hersteller keinen
Einfluls haben. Wir gewéhrleisten
deshalb nur eine einwandfreie Be-
schaffenheit unseres Materials.

Biite beachten Sie hierzu auch
unsere Einbauhinweise.

Priifungen und Zulassungen
Die Bestanateile von
KLINGER®soft-chem entsprechen
den FDA Anforderungen.

Technische Anderungen vorbehalten.
Stand: Mérz 2010

Zertifiziert nach
DIN EN IS0 9001:2000

Rich. Klinger Dichtungstechnik
GmbH & Co KG

Am Kanal 8-10

A-2352 Gumpoldskirchen, Austria
Tel ++43 (0) 2252/62599-137
Fax ++43 (0) 2252/62599-296
e-mail: marketing@klinger.co.at
hitp.//www.klinger.co.at
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Chemische Bestandigkeit

Acetaldehyd | ® 260°C Cyclohexanol | ® 260°C Kaliumcyanid | ® 260°C Perchlorethylen | @ 260°C
Acetamid | ® 260°C Dampf | ® 260°C Kaliumhydroxid | @ 260°C Petrolether | ® 260°C
Aceton | @ 260°C Dekalin | ® 260°C Kaliumhypochlorid | @ 260°C Petroleum | @ 260°C
Acetylen | ® 260°C Dibenzylether | ® 260°C Kaliumjodid | @ 260°C Phenol | @ 260°C
Adipinsédure | ® 260°C Dibutylphtalat | @ 260°C Kaliumnitrat | ® 260°C Phosphorséure | ® 260°C
Alaun | ® 260°C Dieseldl | @ 260°C Kaliumpermanganat | ® 260°C Phthalsadure | ® 260°C
Aluminiumacetat | ® 260°C Dimethylformamid | ® 260°C Kaliumschmelze | » — Propan | ® 260°C
Aluminiumchlorat | ® 260°C Diphyl | ® 260°C Kalkwasser | @ 260°C Pydraul | ®@ 260°C
Aluminiumchlorid | @ 260°C Eisessig | ® 260°C Karbolséure | @ 260°C Pyridin | ® 260°C
Ameisenséure | ® 260°C Erdgas | @ 260°C Kerosin | @ 260°C Rizinusol | ® 260°C
Ammoniak | ® 260°C Erdol | @ 260°C Kesselspeisewasser | ® 260°C Rubidiumschmelze -
Ammoniumcarbonat | ® 260°C Essigester | @ 260°C Kieselfluorwasserstoff | » — Riibsl | @ 260°C
Ammoniumchlorid | ® 260°C Essigsdure | ® 260°C Kochsalz | @ 260°C Salicylsédure | ® 260°C
Ammoniumdiphosphat | ® 260°C Ethan | @ 260°C Kohlendioxid | @ 260°C Salpeterséure | ® 260°C
Ammoniumhydroxid | ® 260°C Ethanol | @ 260°C Kondenswasser | ® 260°C Salzséure | @ 260°C
Amylacetat | ® 260°C Ethylacetat | ® 260°C Kreosot | @ 260°C Sauerstoff | @ 260°C
Anilin | @ 260°C Ethylalkohol | @ 260°C Kresol | @ 260°C Schwefeldioxid | @ 260°C
Anon-Cylohexanon | ® 260°C Ethylen | @ 260°C Kupfersulfat | @ 260°C Schwefelkohlenstoff | @ 260°C
Apfelsédure | ® 260°C Ethylenchlorid | ® 260°C Kupferacetat | ® 260°C Schwefelsdure | ® 260°C
Arcton 12 | @ 260°C Ethylendiamin | @ 260°C Leindl | ® 260°C Schweflige Sdure | ® 260°C
Arcton 22 | @ 260°C Ethylenglykol | @ 260°C Leuchtgas | @ 260°C Seewasser | ® 260°C
Asphalt | ® 260°C Ethylether | ® 260°C Lithiumschmelze | » — Seife | @ 260°C
Bariumchlorid | ® 260°C Farbflotte | ® 260°C Luft | ® 260°C Silicondl | @ 260°C
Benzin | @ 260°C Flugtreibstoff | ® 260°C Magnesiumsulfat | ® 260°C Skydrol 500 | @ 260°C
Benzoeséure | ® 260°C Fluor flissig - Meerwasser | ® 260°C Soda | @ 260°C
Benzol | @ 260°C Fluor gasformig - MEK Butanon | @ 260°C Sole | @ 260°C
Bleiacetat | ® 260°C Fluordioxid - Methan | @ 260°C Spinnbéder | ® 260°C
Bleiarsenat | ® 260°C Fluorkieselsdure - Methylalkoho! | @ 260°C Spiritus | ® 260°C
Bleichldsung | ® 260°C FluBséure | m 100°C Methylchlorid | @ 260°C Stérke | @ 260°C
Borax | @ 260°C Formaldehyd | ® 260°C Methylenchlorid | @ 260°C Stearinséure | ® 260°C
Borséure | ® 260°C Formamid | ® 260°C Milchsdure | @ 260°C Stickstoff | @ 260°C
Butan | ® 260°C Freon 12 | ® 260°C Mineraldl No. 1 | @ 260°C Tannin | ® 260°C
Butanol | @ 260°C Freon 22 | @ 260°C Mineraldl No. 2 | @ 260°C Teer | @ 260°C
Butanon | @ 260°C Generatorgas | ® 260°C Monochlormethan | ® 260°C Terpentin | ® 260°C
Buttersdure | ® 260°C Gerbséure | ® 260°C Naphta | ® 260°C Tetrachlorethan | @ 260°C
Butylacetat | ® 260°C Glyzerin | ® 260°C Natriumaluminat | ® 260°C Tetrachlorkohlenstoff | ® 260°C
Butylalkoho! | ® 260°C Harnstoff | ® 260°C Natriumbicarbonat | ® 260°C Tetralin | ®@ 260°C
Butylamin | ® 260°C Heizél | ® 260°C Natriumbisulfit | @ 260°C Toluol | @ 260°C
Calciumchlorid | ® 260°C Heptan | ® 260°C Natriumchlorid | @ 260°C Transformatorend! | ® 260°C
Calciumhydroxid | @ 260°C Hochofengas | @ 260°C Natriumeyanid | ® 260°C Trichlorethylen | @ 260°C
Calciumhypochlorit | ® 260°C Hydrauliko! | @ 260°C Natriumhydroxid | @ 260°C Triethanolamin | @ 260°C
Calciumsulfat | ® 260°C Hydraulikdl 2 | @ 260°C Natriumschmelze | » — Vinylacetat | ® 260°C
Césiumschmelze - Hydraulikél 3 260°C Natriumsilikat | ® 260°C Wasser | ® 260°C
Chlor feucht | ® 260°C Hydrazinhydrat | @ 260°C Natriumsulfat | ® 260°C Wasserdampf | @ 260°C
Chlor trocken | ® 260°C Isooctan | ® 260°C Natriumsulfid | @ 260°C Wasserglas | @ 260°C
Chlorethyl | ® 260°C Isopropylalkohol | ® 260°C Nitrobenzol | @ 260°C Wasserstoff | @ 260°C
Chlormethy! | ® 260°C Kalisalpeter | ® 260°C Octan | ® 260°C Wasserstoffperoxid | @ 260°C
Chloroform | @ 260°C Kaliumacetat | ® 260°C Oel | ® 260°C Weinsdure | @ 260°C
Chlortrifluorid - Kaliumcarbonat | ® 260°C Oelsdure | ® 260°C White Spirit | @ 260°C
Chlorwasser | ® 260°C Kaliumchlorat | @ 260°C Oleum | @ 260°C Xylol | ® 260°C
Chlorwasserstoff | @ 260°C Kaliumchlorid | @ 260°C Oxalséure | ® 260°C Zitronensaure | ® 260°C
Chromséure | ® 260°C Kaliumehromat | @ 260°C Palmitinsaure | ® 260°C Zucker | ® 260°C
Clophen | ® 260°C Kaliumchromsulfat | ® 260°C Pentan | ® 260°C
Zertifiziert nach Rich. Klinger Dichtungstechnik

® bestindig DIN EN IS0 9001:2000

(geeignet fiir den verwendungsgemalen Gebrauch als
geprelite Flachdichtung zwischen Flanschfldchen)
W bedingt empfohlen

nicht empfohlen Technische Anderungen vorbehalten.

Temperaturen sind Maximalwerte Stand: Mérz 2010

GmbH & Co KG

Am Kanal 8-10
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